
（
傍
線
部
分
は
改
正
部
分
）

改

正

後

改

正

前

第
八
条

電
離
放
射
線
障
害
防
止
規
則
第
五
十
三
条
第
一
号
に
掲
げ
る
作
業
場

第
八
条

電
離
放
射
線
障
害
防
止
規
則
第
五
十
三
条
第
一
号
に
掲
げ
る
作
業
場

に
お
け
る
外
部
放
射
線
に
よ
る
線
量
当
量
率
又
は
線
量
当
量
の
測
定
に
用
い

に
お
け
る
外
部
放
射
線
に
よ
る
線
量
当
量
率
又
は
線
量
当
量
の
測
定
は
、
次

る
機
器
は
、
次
の
各
号
に
掲
げ
る
区
分
に
応
じ
、
そ
れ
ぞ
れ
当
該
各
号
に
定

の
表
の
上
欄
に
掲
げ
る
区
分
に
応
じ
て
、
そ
れ
ぞ
れ
同
表
の
下
欄
に
掲
げ
る

め
る
測
定
機
器
を
用
い
て
行
わ
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
。

測
定
機
器
を
用
い
て
行
わ
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
。

（
削
る
）

区

分

測

定

機

器

中
性
子
線

計
数
管
式
中
性
子
測
定
器
、
シ
ン
チ
レ
ー
シ
ョ
ン

式
中
性
子
測
定
器
、
熱
ル
ミ
ネ
ッ
セ
ン
ス
線
量
計

又
は
フ
ィ
ル
ム
バ
ッ
ジ

ガ

ン

マ

線

又

は

電
離
箱
式
照
射
線
量
率
計
、
ガ
イ
ガ
・
ミ
ュ
ラ
ー

エ
ッ
ク
ス
線

計
数
管
式
線
量
率
計
、
シ
ン
チ
レ
ー
シ
ョ
ン
式
線

量
率
計
、
電
離
箱
式
照
射
線
量
計
、
熱
ル
ミ
ネ
ッ

セ
ン
ス
線
量
計
、
フ
ィ
ル
ム
バ
ッ
ジ
又
は
蛍
光
ガ

ラ
ス
線
量
計

一

ベ
ー
タ
線

七
十
マ
イ
ク
ロ
メ
ー
ト
ル
線
量
当
量
率
又
は
七
十
マ
イ
ク

（
新
設
）

ロ
メ
ー
ト
ル
線
量
当
量
を
適
切
に
測
定
で
き
る
も
の

二

中
性
子
線

一
セ
ン
チ
メ
ー
ト
ル
線
量
当
量
率
又
は
一
セ
ン
チ
メ
ー
ト

（
新
設
）

ル
線
量
当
量
を
適
切
に
測
定
で
き
る
も
の

三

ガ
ン
マ
線
又
は
エ
ッ
ク
ス
線

一
セ
ン
チ
メ
ー
ト
ル
線
量
当
量
率
若
し

（
新
設
）

く
は
一
セ
ン
チ
メ
ー
ト
ル
線
量
当
量
又
は
七
十
マ
イ
ク
ロ
メ
ー
ト
ル
線
量

当
量
率
若
し
く
は
七
十
マ
イ
ク
ロ
メ
ー
ト
ル
線
量
当
量
を
適
切
に
測
定
で

き
る
も
の

（
特
定
化
学
物
質
の
濃
度
の
測
定
）

（
特
定
化
学
物
質
の
濃
度
の
測
定
）

第
十
条

（
略
）

第
十
条

（
略
）

２
～
４

（
略
）

２
～
４

（
略
）

５

前
項
の
規
定
に
か
か
わ
ら
ず
、
第
一
項
に
規
定
す
る
測
定
の
う
ち
、
令
別

（
新
設
）

表
第
三
第
一
号
６
又
は
同
表
第
二
号
３
の
２
、
９
か
ら

ま
で
、

、

の

11

13

13



２
、

、

、

、

若
し
く
は

の
２
に
掲
げ
る
物
（
以
下
こ
の
項
に
お

19

21

22

23

27

い
て
「
低
管
理
濃
度
特
定
化
学
物
質
」
と
い
う
。
）
の
濃
度
の
測
定
は
、
次

に
定
め
る
と
こ
ろ
に
よ
る
こ
と
が
で
き
る
。

一

試
料
空
気
の
採
取
等
は
、
単
位
作
業
場
所
に
お
い
て
作
業
に
従
事
す
る

労
働
者
の
身
体
に
装
着
す
る
試
料
採
取
機
器
等
を
用
い
る
方
法
に
よ
り
行

う
こ
と
。

二

前
号
の
規
定
に
よ
る
試
料
採
取
機
器
等
の
装
着
は
、
単
位
作
業
場
所
に

お
い
て
、
労
働
者
に
ば
く
露
さ
れ
る
低
管
理
濃
度
特
定
化
学
物
質
の
量
が

ほ
ぼ
均
一
で
あ
る
と
見
込
ま
れ
る
作
業
ご
と
に
、
そ
れ
ぞ
れ
、
適
切
な
数

の
労
働
者
に
対
し
て
行
う
こ
と
。
た
だ
し
、
そ
の
数
は
、
そ
れ
ぞ
れ
、
五

人
を
下
回
つ
て
は
な
ら
な
い
。

三

第
一
号
の
規
定
に
よ
る
試
料
空
気
の
採
取
等
の
時
間
は
、
前
号
の
労
働

者
が
一
の
作
業
日
の
う
ち
単
位
作
業
場
所
に
お
い
て
作
業
に
従
事
す
る
全

時
間
と
す
る
こ
と
。
た
だ
し
、
当
該
作
業
に
従
事
す
る
時
間
が
二
時
間
を

超
え
る
場
合
で
あ
つ
て
、
同
一
の
作
業
を
反
復
す
る
等
労
働
者
に
ば
く
露

さ
れ
る
低
管
理
濃
度
特
定
化
学
物
質
の
濃
度
が
ほ
ぼ
均
一
で
あ
る
こ
と
が

明
ら
か
な
と
き
は
、
二
時
間
を
下
回
ら
な
い
範
囲
内
に
お
い
て
当
該
試
料

空
気
の
採
取
等
の
時
間
を
短
縮
す
る
こ
と
が
で
き
る
。

四

単
位
作
業
場
所
に
お
い
て
作
業
に
従
事
す
る
労
働
者
の
数
が
五
人
を
下

回
る
場
合
に
あ
つ
て
は
、
第
二
号
た
だ
し
書
及
び
前
号
本
文
の
規
定
に
か

か
わ
ら
ず
、
一
の
労
働
者
が
一
の
作
業
日
の
う
ち
単
位
作
業
場
所
に
お
い

て
作
業
に
従
事
す
る
時
間
を
分
割
し
、
二
以
上
の
第
一
号
の
規
定
に
よ
る

試
料
空
気
の
採
取
等
が
行
わ
れ
た
と
き
は
、
当
該
試
料
空
気
の
採
取
等
は

、
当
該
二
以
上
の
採
取
さ
れ
た
試
料
空
気
の
数
と
同
数
の
労
働
者
に
対
し

て
行
わ
れ
た
も
の
と
み
な
す
こ
と
が
で
き
る
こ
と
。

五

低
管
理
濃
度
特
定
化
学
物
質
の
発
散
源
に
近
接
す
る
場
所
に
お
い
て
作

業
が
行
わ
れ
る
単
位
作
業
場
所
に
あ
つ
て
は
、
前
各
号
に
定
め
る
と
こ
ろ

に
よ
る
ほ
か
、
当
該
作
業
が
行
わ
れ
る
時
間
の
う
ち
、
空
気
中
の
低
管
理

濃
度
特
定
化
学
物
質
の
濃
度
が
最
も
高
く
な
る
と
思
わ
れ
る
時
間
に
、
試

料
空
気
の
採
取
等
を
行
う
こ
と
。

六

前
号
の
規
定
に
よ
る
試
料
空
気
の
採
取
等
の
時
間
は
、
十
五
分
間
と
す



る
こ
と
。

６
～
９

（
略
）

５
～
８

（
略
）

（
鉛
の
濃
度
の
測
定
）

（
鉛
の
濃
度
の
測
定
）

第
十
一
条

（
略
）

第
十
一
条

（
略
）

２

（
略
）

２

（
略
）

３

前
項
の
規
定
に
か
か
わ
ら
ず
、
第
十
条
第
五
項
各
号
の
規
定
は
、
第
一
項

（
新
設
）

に
規
定
す
る
測
定
に
つ
き
、
準
用
す
る
こ
と
が
で
き
る
。
こ
の
場
合
に
お
い

て
、
同
条
第
五
項
中
「
令
別
表
第
三
第
一
号
６
又
は
同
表
第
二
号
３
の
２
、

９
か
ら

ま
で
、

、

の
２
、

、

、

、

若
し
く
は

の
２
に
掲

11

13

13

19

21

22

23

27

げ
る
物
（
以
下
こ
の
項
に
お
い
て
「
低
管
理
濃
度
特
定
化
学
物
質
」
と
い
う

。
）
」
と
あ
る
の
は
、
「
鉛
」
と
読
み
替
え
る
も
の
と
す
る
。

（
有
機
溶
剤
等
の
濃
度
の
測
定
）

（
有
機
溶
剤
等
の
濃
度
の
測
定
）

第
十
三
条

（
略
）

第
十
三
条

（
略
）

２
～
４

（
略
）

２
～
４

（
略
）

５

前
項
の
規
定
に
か
か
わ
ら
ず
、
第
十
条
第
五
項
各
号
の
規
定
は
、
第
一
項

（
新
設
）

に
規
定
す
る
測
定
の
う
ち
塗
装
作
業
等
有
機
溶
剤
等
の
発
散
源
の
場
所
が
一

定
し
な
い
作
業
が
行
わ
れ
る
単
位
作
業
場
所
に
お
い
て
行
わ
れ
る
も
の
に
つ

き
、
準
用
す
る
こ
と
が
で
き
る
。
こ
の
場
合
に
お
い
て
、
同
条
第
五
項
中
「

令
別
表
第
三
第
一
号
６
又
は
同
表
第
二
号
３
の
２
、
９
か
ら

ま
で
、

、

11

13

の
２
、

、

、

、

若
し
く
は

の
２
に
掲
げ
る
物
（
以
下
こ
の
項

13

19

21

22

23

27

に
お
い
て
「
低
管
理
濃
度
特
定
化
学
物
質
」
と
い
う
。
）
」
と
あ
る
の
は
、

「
令
別
表
第
六
の
二
第
一
号
か
ら
第
四
十
七
号
ま
で
に
掲
げ
る
有
機
溶
剤
（

特
化
則
第
三
十
六
条
の
五
に
お
い
て
準
用
す
る
有
機
則
第
二
十
八
条
第
二
項

の
規
定
に
よ
る
測
定
を
行
う
場
合
に
あ
つ
て
は
、
特
別
有
機
溶
剤
を
含
む
。

）
」
と
読
み
替
え
る
も
の
と
す
る
。

６

第
十
条
第
六
項
か
ら
第
九
項
ま
で
の
規
定
は
、
第
三
項
の
許
可
に
つ
い
て

５

第
十
条
第
五
項
か
ら
第
八
項
ま
で
の
規
定
は
、
第
三
項
の
許
可
に
つ
い
て

準
用
す
る
。

準
用
す
る
。

別
表
第
一
（
第
十
条
関
係
）

別
表
第
一
（
第
十
条
関
係
）



物

の

種

類

試
料
採
取
方
法

分

析

方

法

物

の

種

類

試
料
採
取
方
法

分

析

方

法

（
略
）

（
略
）

三
・

―
ジ
ク
ロ
ロ
―

固
体
捕
集
方
法

ガ
ス
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ

三
・

―
ジ
ク
ロ
ロ
―

ろ
過
捕
集
方
法

吸
光
光
度
分
析
方
法
、

三′

三′

四
・

―
ジ
ア
ミ
ノ
ジ

分
析
方
法

四
・

―
ジ
ア
ミ
ノ
ジ

ガ
ス
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ

四′

四′

フ
ェ
ニ
ル
メ
タ
ン

フ
ェ
ニ
ル
メ
タ
ン

分
析
方
法
又
は
高
速
液

体
ク
ロ
マ
ト
グ
ラ
フ
分

析
方
法

（
略
）

（
略
）


