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（
傍
線
部
分
は
改
正
部
分
） 

改　

正　

後

改　

正　

前

金
属
ア
ー
ク
溶
接
等
作
業
を
継
続
し
て
行
う
屋
内
作
業
場
に
係
る
有
効

金
属
ア
ー
ク
溶
接
等
作
業
を
継
続
し
て
行
う
屋
内
作
業
場
に
係
る
溶
接

な
呼
吸
用
保
護
具
の
選
択
方
法
等

ヒ
ュ
ー
ム
の
濃
度
の
測
定
の
方
法
等

（
溶
接
ヒ
ュ
ー
ム
の
濃
度
の
測
定
）

第
一
条　

削
除

第
一
条　

特
定
化
学
物
質
障
害
予
防
規
則
（
昭
和
四
十
七
年
労
働
省
令
第
三
十

九
号
。
以
下
「
特
化
則
」
と
い
う
。
）
第
三
十
八
条
の
二
十
一
第
二
項
の
規

定
に
よ
る
溶
接
ヒ
ュ
ー
ム
の
濃
度
の
測
定
は
、
次
に
定
め
る
と
こ
ろ
に
よ
ら

な
け
れ
ば
な
ら
な
い
。

一　

試
料
空
気
の
採
取
は
、
特
化
則
第
二
十
七
条
第
二
項
に
規
定
す
る
金
属

ア
ー
ク
溶
接
等
作
業
（
次
号
及
び
第
三
号
に
お
い
て
「
金
属
ア
ー
ク
溶
接

等
作
業
」
と
い
う
。
）
に
従
事
す
る
労
働
者
の
身
体
に
装
着
す
る
試
料
採

取
機
器
を
用
い
る
方
法
に
よ
り
行
う
こ
と
。
こ
の
場
合
に
お
い
て
、
当
該 

試
料
採
取
機
器
の
採
取
口
は
、
当
該
労
働
者
の
呼
吸
す
る
空
気
中
の
溶
接 

ヒ
ュ
ー
ム
の
濃
度
を
測
定
す
る
た
め
に
最
も
適
切
な
部
位
に
装
着
し
な
け 

れ
ば
な
ら
な
い
。

二　

前
号
の
規
定
に
よ
る
試
料
採
取
機
器
の
装
着
は
、
金
属
ア
ー
ク
溶
接
等

作
業
の
う
ち
労
働
者
に
ば
く
露
さ
れ
る
溶
接
ヒ
ュ
ー
ム
の
量
が
ほ
ぼ
均
一

で
あ
る
と
見
込
ま
れ
る
作
業
（
以
下
こ
の
号
に
お
い
て
「
均
等
ば
く
露
作 

業
」
と
い
う
。
）
ご
と
に
、
そ
れ
ぞ
れ
、
適
切
な
数
（
二
以
上
に
限
る
。 

）
の
労
働
者
に
対
し
て
行
う
こ
と
。
た
だ
し
、
均
等
ば
く
露
作
業
に
従
事 

す
る
一
の
労
働
者
に
対
し
て
、
必
要
最
小
限
の
間
隔
を
お
い
た
二
以
上
の 

作
業
日
に
お
い
て
試
料
採
取
機
器
を
装
着
す
る
方
法
に
よ
り
試
料
空
気
の 

採
取
が
行
わ
れ
た
と
き
は
、
こ
の
限
り
で
な
い
。

三　

試
料
空
気
の
採
取
の
時
間
は
、
当
該
採
取
を
行
う
作
業
日
ご
と
に
、
労

働
者
が
金
属
ア
ー
ク
溶
接
等
作
業
に
従
事
す
る
全
時
間
と
す
る
こ
と
。

四　

溶
接
ヒ
ュ
ー
ム
の
濃
度
の
測
定
は
、
次
に
掲
げ
る
方
法
に
よ
る
こ
と
。

イ　

作
業
環
境
測
定
基
準
（
昭
和
五
十
一
年
労
働
省
告
示
第
四
十
六
号
）
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第
二
条
第
二
項
の
要
件
に
該
当
す
る
分
粒
装
置
を
用
い
る
ろ
過
捕
集
方

法
又
は
こ
れ
と
同
等
以
上
の
性
能
を
有
す
る
試
料
採
取
方
法

ロ　

吸
光
光
度
分
析
方
法
若
し
く
は
原
子
吸
光
分
析
方
法
又
は
こ
れ
ら
と

同
等
以
上
の
性
能
を
有
す
る
分
析
方
法

（
呼
吸
用
保
護
具
の
使
用
）

（
呼
吸
用
保
護
具
の
使
用
）

第
二
条　

特
定
化
学
物
質
障
害
予
防
規
則
（
昭
和
四
十
七
年
労
働
省
令
第
三
十

第
二
条　

特
化
則
第
三
十
八
条
の
二
十
一
第
七
項
に
規
定
す
る
呼
吸
用
保
護
具

九
号
。
以
下
「
特
化
則
」
と
い
う
。
）
第
三
十
八
条
の
二
十
一
第
七
項
に
規

は
、
当
該
呼
吸
用
保
護
具
に
係
る
要
求
防
護
係
数
を
上
回
る
指
定
防
護
係
数

定
す
る
呼
吸
用
保
護
具
は
、
当
該
呼
吸
用
保
護
具
に
係
る
要
求
防
護
係
数
を

を
有
す
る
も
の
で
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
。 

上
回
る
指
定
防
護
係
数
を
有
す
る
も
の
で
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
。

２　

前
項
の
要
求
防
護
係
数
は
、
次
の
式
に
よ
り
計
算
す
る
も
の
と
す
る
。 

２　

前
項
の
要
求
防
護
係
数
は
、
次
の
式
に
よ
り
計
算
す
る
も
の
と
す
る
。
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こ
の
式
に
お
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て
、
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は
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す
る
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す
る
。 

 
 

　

（
略
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（
略
） 

ＰＦｒ

ＰＦｒ

 
 

Ｃ　

特
化
則
第
三
十
八
条
の
二
十
一
第
二
項
の
測
定
に
お
け
る
溶
接　
　

Ｃ　

前
条
の
測
定
に
お
け
る
溶
接
ヒ
ュ
ー
ム
中
の
マ
ン
ガ
ン
の
濃
度　
　

ヒ
ュ
ー
ム
中
の
マ
ン
ガ
ン
の
濃
度
の
測
定
値
の
う
ち
最
大
の
も
の　
　

の
測
定
値
の
う
ち
最
大
の
も
の
（
単
位
ミ
リ
グ
ラ
ム
毎
立
方
メ
ー　
　

（
単
位
ミ
リ
グ
ラ
ム
毎
立
方
メ
ー
ト
ル
）

ト
ル
）

３　

（
略
）

３　

（
略
）


